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SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

Interferometr wieloosiowy do pomiaru błędów geometrycznych współrzędnościowych maszyn pomiarowych i obrabiarek sterowanych numerycznie

Laser, w oparciu o który zbudowany jest system pomiarowy, musi być stabilizowany i mieć certyfikowaną długość fali wyznaczoną z niepewnością nie gorszą niż 0,5*10-8.

System laserowy musi pozwalać na równoczesny pomiar wszystkich 3 błędów translacyjnych i co najmniej 2 rotacyjnych badanej osi, umożliwiając:
1. Pomiar liniowy w zakresie 4 m z niepewnością względną 0,5*10-6 (0,5 m/m)
1. Pomiar prostoliniowości w zakresie 0,2 mm z niepewnością (2 m + 0,01 zmierzonej odchyłki) albo 0,1% zakresu mierzonej wartości
1. Pomiar kątów pochylenia (tzw. pitch*) i skręcenia (yaw*) w zakresie 400 sekund kątowych z niepewnością ±(0,6 sekund kątowych + 0,05 sekund kątowych/m)
1. Pomiar kąta kołysania w osi poziomej (tzw. roll*) w zakresie 400 sekund kątowych z niepewnością ± 1,5 sekundy kątowej 
1. Pomiar równoległości z niepewnością ±(1,0 sekund kątowych + 0,2 sekund kątowych/m + 0,033 wskazania)
1. Pomiar prostopadłości ±(1,0 sekund kątowych + 0,2 sekund kątowych/m + 0,033 wskazania)
1. Elementy pomiarowe sytemu mocowane na pinoli maszyny o masie nie wpływającej na dokładność pomiarów. 

Jeden z błędów rotacyjnych – ten ewentualnie nie mierzony systemem laserowym – może być mierzony za pomocą poziomicy cyfrowej. Poziomica cyfrowa powinna stanowić część oferty.
System musi zapewniać kompensację/korekcję cyfrową wpływu warunków otoczenia z następującymi niepewnościami dla poszczególnych czujników (nie gorszymi niż podane):
- Temperatury powietrza 0,2 oC
- Ciśnienia 140,0 Pa
- Wilgotności względnej 5%
- Temperatury materiału 0,1oC

* Wyjaśnienie błędów rotacyjnych
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Inne wymagania:
- urządzenia fabrycznie nowe,
- kurs obsługi w zakresie eksploatacji sprzętu i korzystania z jego funkcji i oprogramowania przeprowadzany w języku polskim – min. 2 dni roboczych, 
- dokumentacja w języku polskim lub angielskim pozwalająca na samodzielną obsługę urządzeń (m.in. szczegółowy schemat urządzenia, dokumentacja elektryczna urządzenia, zasady użytkowania (warunki bezpiecznego użytkowania), wykonywania pomiarów, wymiany podstawowych elementów, postępowania w przypadku błędów, awarii),
- udzielana gwarancja musi być gwarancją producenta urządzeń przez cały okres jej obowiązywania, minimalny okres gwarancji : 24 miesiące,
- nieodpłatny serwis gwarancyjny w okresie gwarancji, 
- nieodpłatna aktualizacja oprogramowania w okresie gwarancji,
- nieodpłatny serwis gwarancyjny musi być realizowany przez producenta lub autoryzowanego partnera serwisowego producenta oferowanego urządzenia,
-  zapewnienie płatnego serwisu producenta lub autoryzowanego partnera serwisowego producenta oferowanego urządzenia/oferowanych urządzeń przez minimum 10 lat po upływie gwarancji, 
- urządzenia będące przedmiotem tego zamówienia będą wykorzystywane zarówno do badań naukowych jak i działalności komercyjnej.
Okres gwarancji: 2 lata.
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