SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-03-A-18

ARCHITEKTURA: BALUSTRADY STALOWE

CPV 45223210-1 — roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali
CPV 28823200-7 — bariery ochronne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru balustrad oraz elementéw
metalowych w budynku objetym zadaniem inwestycyjnym pn. ,,Budowa budynku Centrum
Pro-Ekologicznych Technologii Energetycznych (CePTE) wraz z towarzyszaca infrastrukturg
techniczng, drogag wewnetrzng, chodnikami 1 miejscami postojowymi pod adresem Krakdw,
al. Jana Pawta 11 37 na dz. 21/169, 21/274, 21/275, 21/277 [obr. 6 / Krakow — Nowa Huta]”.

1.2. Zakres

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem i zamontowaniem balustrad. Roboty, ktorych dotyczy niniejsza specyfikacja,
obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i zamontowanie
wyzej wymienionych elementow.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materialow podano w ogdlnej ST. Materiaty do konstruke;ji
balustrad i elementow metalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normie
PN-H-86020, okreslajacej odpornos¢ stali na dziatanie czynnikéw atmosferycznych, korozji
wywotanej dziataniem kwasow, zasad, roztwordw soli 1 innych srodowisk korozyjnych.

Balustrada w calo$ci wykonana z ptaskownikow stalowych 5 x 60 mm, stal S355. Balustrade
nalezy mocowa¢ w dolnej krawedzi, poprzez otwory w dolnym ptaskowniku, do zelbetowe;j
belki policzkowej oraz plyty spocznika za pomoca kotew M10 L = 200 mm, wklejanych na
zaprawie. Wszystkie potaczenia spawane i szlifowane. Zabezpieczenie antykorozyjne poprzez
ocynkowanie ogniowe + malowanie w kolorze RAL 9016 (Verkehrswei); Wzajemne
faczenie kolejnych sekcji balustrady poprzez potaczenia srubowe M10 ze stali nierdzewnej +
katowniki 50x50x5 mm w kolorze balustrady;

3. SPRZET

Brak szczegélnych wymagan odnos$nie sprzetu. Do wykonania robdt zwigzanych z
wykonaniem 1 montazem balustrad oraz elementéw metalowych mozna uzywac sprzgtu
zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materialoéw pokrycia powinny odbywac si¢
tak aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny, a przede wszystkim gwarantowac
zabezpieczenie przed uszkodzeniami 1 wptywem czynnikow atmosferycznych.



5. WYKONANIE ROBOT

Szczegolowy zakres robdot wedlug kosztorysowego Przedmiaru Robot stanowigcego
integralny zatacznik do niniejszej specyfikacji technicznej. Montaz oraz wykonawstwo
warsztatowe balustrad 1 elementéw metalowych powinno by¢ zlecane przedsigbiorstwu
gwarantujgcemu wtasciwg jakos¢ ich wykonania. Balustrady 1 elementy metalowe winny by¢
wykonane $cisle wg dokumentacji technicznej oraz dokumentéw zwigzanych.
Przed przystapieniem do robot Wykonawca oraz nadzor techniczny winny doktadnie
zaznajomi¢ si¢ z caloScia dokumentacji technicznej oraz projektem organizacji robot.
Wszelkie ewentualne niejasno$ci w sprawach technicznych nalezy wyjasnia¢ z autorami
poszczegblnych opracowan przed przystapieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie
wykonawstwa tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora nadzoru, a w przypadku zmian
dotyczacych zasadniczych elementoéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyskad
dodatkowg akceptacje projektantow.

Przewiduje si¢ mocowanie balustrad do podloza za pomoca kotkéw rozporowych lub
osadzenia w betonie. Montaz balustrad nalezy rozpoczaé¢ od wytrasowania rozstawu stupkow,
osadzenia kotkéw rozporowych lub zabetonowania slupkéw w wyznaczonych gniazdach.
Nastepnie taczy si¢ kolejne elementy balustrad za pomoca tacznikow 1 Srub.
Zamocowanie balustrady do podtoza powinno by¢ takie, aby pod obcigzeniem sitg skupiong
min .500 N, przylozona prostopadle w najmniej korzystnym punkcie, nie nastgpity trwate
odksztatcenia balustrady.

Po zamocowaniu, balustrady nalezy oczysci¢ i uzupelni¢ ewentualne uszkodzenia powtoki
malarskiej. Pozostale elementy metalowe mocuje si¢ w trakcie betonowania lub naktada na
przygotowane miejsce.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogolne:

Roboty pokrywcze jako roboty zanikajagce wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w
czasie odbioru czg¢sciowego nalezy przeprowadzac dla tych robét, do ktorych dostep pdzniej
jest utrudniony. Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone w dzienniku
budowy.

6.2. Stal ocynkowana ogniowo lub nierdzewna

Stal ocynkowana ogniowo lub nierdzewna musi by¢ odporna na dziatanie korozji
atmosferycznej, korozji wywotanej dziataniem kwasow , zasad, roztwordéw soli 1 innych
srodowisk korozyjnych oraz odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-86020, okreslajacej
sktad chemiczny stali, jego dopuszczalne odchytki jak réwniez jej wlasciwosci fizyczne.
Zakupiona partia stali musi posiada¢ zaswiadczenie o jakosci.

Sruby powinny spetniaé wymagania oraz badania wg:
- PN-M-82054/01
- PN-M-82054/03
- PN-M-82054/15
- PN-M-82054/19
- PN-M-82054/20

Przed montazem $rub nalezy zlikwidowac¢ noski.

Kotwy wklejane M10 — nalezy sprawdzi¢ wymiary (Srednice oraz dlugosc) przed montazem.
Kotwy powinny by¢ proste, bez uszkodzen mechanicznych takich jak:

- naderwania



- uszczerbki
- naciecia
- zagigcia

Powinny posiada¢ jednolita barwg, by¢ gladkie 1 nie wykazywaé poréw 1 pecherzykow
powietrza widocznych nieuzbrojonym okiem.

7. JEDNOSTKA OBMIARU

Jednostkg obmiaru jest :

(kg) — wykonanych i osadzonych balustrad metalowych,
(szt.) — zamontowanych pozostatych elementéw metalowych.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego na podstawie wizji lokalnej, zapisow w
ksigzce obmiarow i kontroli z dokumentacja techniczng.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki

pozytywne.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢:

- jako$¢ uzytych materiatow

- zachowanie pionu i poziomu

- zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych

- usytuowanie balustrad zgodnie z projektem- zamocowanie balustrad do podtoza
- trwatos$¢ potaczen elementow balustrady

- trwalo$¢ powtok malarskich

- prawidlowo$¢ osadzenia pozostatych elementoéw metalowych.

Balustrady i pochwyty musza by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja techniczng okre$lajaca
ich wymiary, przy czym dopuszcza si¢ odchytki w stosunku do niej :

- dtugos¢, szerokos¢ +/- 1 mm

- rozstaw elementow +/- 1 mm

Usytuowanie elementéw wg rzednych z tolerancjg +/- 2mm.
Dopuszczalna odchyltka od pionu i poziomu +/- Imm.

Balustrady musza zosta¢ jednolicie 1 dokladnie pomalowane farbg olejng w kolorze RAL
9016 (Verkehrsweil3).

Wymiary oraz dopuszczalne ich odchyiki dla elementow, z ktérych sa wykonane, musza
odpowiada¢ normom:
- ptaskownik 5x60 (bednarka) PN-H-92325.

Odbior powinien by¢ zakonczony sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dolaczyc
wszystkie dokumenty (atesty itp.) oraz §wiadectwa jako$ci wystawione przez wykonawce.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe 1 system platnosci okresla¢ bedzie umowa zawarta migedzy Zamawiajacym a
Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

PN-H-86020 Stal odporna na korozje, nierdzewna i kwasoodporna. Gatunki.

PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogolnego stosowania.
PN-H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowania.

Swiadectwa dopuszczenia produktow do wbudowania.

Instrukcja producenta.



